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Presentacion

|[dentificacion de la Unidad Formativa

Bienvenido a la Unidad Formativa UF1127: Registro, evolucién e incidencias
en la produccién en fabricacién mecanica. Esta Unidad Formativa pertene-
ce al Modulo Formativo MF1267_3: Técnicas de programacion y control
de la produccion en fabricacidon mecanica, que forma parte del Certificado
de Profesionalidad FMEMO109: Gestion de la produccién en fabricacion
mecanica de la familia profesional Fabricacién Mecanica.

Presentacion de los contenidos

La finalidad de esta unidad formativa es ensenar al alumno a gestionar el re-
gistro de datos para conocer la evolucion de la produccion y sus incidencias.
Para ello, se analizara la documentacion y gestion de proyectos y se profundi-
zara en los procesos de seguimiento y control de la produccion.
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Objetivos
Al finalizar esta Unidad Formativa aprenderas a:

—  Gestionar el registro de datos mediante aplicaciones informaticas GPAO
(gestion de la produccion).

— Analizar los criterios que influyen en el seguimiento y control de la fabrica-
ciobn mecanica y como corregir sus posibles desviaciones del programa
de produccion.
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1.6.

Interpretacion de una hoja de procesos de fabricacion mecanica.
Estructuracion de un proyecto

Gestion y control del funcionamiento de las unidades de produccion.
Clasificacion y archivo de documentacion

Andlisis de la documentacion utilizada en la programacion y control de la
produccion

Sistemas de planificacion y control de la produccion integrados, asistidos
por ordenador



1.1. Interpretacion de una hoja de procesos de
fabricacion mecanica

Se entiende por proceso, una serie estructurada y evaluable de tareas de
transformacion y/o transporte de un conjunto de recursos (materias primas) en
los productos finales deseados, es decir, desde que se empieza a trabajar el
material bruto hasta que se obtiene la pieza fabricada.

Si nos centramos en la fabricacion de una pieza mecanica, la Hoja de Proceso
es el documento que contiene toda la informacién relevante para su fabricacion.

Es el documento que nos permite visualizar de forma concisa, pero completa,
todo lo necesario para efectuar los trabajos.

Una correcta elaboracion e interpretacion de una Hoja de Procesos permite a
la empresa y a sus trabajadores optimizar los recursos disponibles para gene-
rar el maximo valor posible durante el mayor tiempo posible.

No existe un Unico modelo de hoja de proceso, de tal forma que, dependiendo
de la empresa en la que trabajemos, los formatos cambiaran, ya que cada em-
presa define sus documentos de forma caracteristica y con sus especificidades.

Sin embargo, lo que es importante recordar es que la Hoja de Proceso debe
contener la informacioén relevante para la secuencia de tareas a realizar.

Podemos considerar que, como minimo, este documento ha de contener la
siguiente informacion que como veras es relevante para la ejecucion de un
proceso de fabricacion mecanica:

Informacion Hoja de

Proceso
relevante proceso
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— Informacion relevante en una hoja de proceso
Caracteristicas constructivas de la pieza.

Operaciones a realizar con sus etapas, fases, operaciones y su
secuencia logica.

Maguinaria necesaria para la fabricacion.

Herramientas a utilizar y sus caracteristicas.

Célculos técnicos.

Croquis de operacion.

Instrumentos de control.

Parametros de corte.
La hoja de proceso es uno de los documentos fundamentales en la fabrica-
cion mecanica, ya que es el documento que el trabajador utilizara como
guia para la ejecucion de las tareas de un proceso de fabricacion o de
mantenimiento.
Dada su importancia, este documento debe estar siempre preparado de for-
ma previa al inicio de los trabajos. Su elaboracion requiere de un esfuerzo
previo que, incluira la necesidad de realizar todos los calculos de datos vy
parametros de trabajo que sean necesarios para la realizacion del mismo.
Durante la ejecucion del trabajo, debera de estar siempre presente en todos
y cada uno de los procesos que se realizan en un taller, de forma que incluso
acompane en su recorrido a los materiales en proceso de fabricacion.
La disponibilidad de una Hoja de Proceso actualizada es fundamental para
evitar equivocaciones que pueden llevar, a tener que desechar el trabajo rea-
lizado © a su reprocesamiento, incrementando los costes de fabricacion, vy

produciendo pérdida de valor en la empresa.

Una vez hemos definido de forma general este documento podemos concre-
tar su contenido, de forma mucho mas especifica.

La informacion detallada que, como minimo ha de contener una hoja de pro-
ceso es la descrita a continuacion.
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